achining G m@bH






KOMPEPENZ SEIT MEHR
ALS 400 JAHREN

Seit 1912 wird an dem Standort Celle Zubehor fur die unterschied-
lichsten Industriezweige gefertigt und weltweit in den Einsatz
gebracht. Diese Kompetenz und Erfahrung aus mehr als 100

Jahren Metallbearbeitung ist seit dem 1. Januar 2021 in neuem
Gewand.

Das soll auch in'Zukunft so bleiben.

Neben umfangreichen neuen Produkten stehen wir
Ihnen naturlich auch mit der Fertigung der bisher
bekannten Produkte wie Dornstangen, Bohrstrang-
komponenten, Propellerwellen, Hochdruckrohre,

Zugstangen und sonstige Dreh--und Frdsteile zur
Verfigung.

Im Firmenverbund der AMTEQ-Gruppe sind

wir ab sofort auch in der Lage, lhnen durch
den Zugang zu diversen anderen Disziplinen
Komplettlosungen inklusive der Metallbe-
arbeitung und anschlieBenden hochkompe-
tenten Beschichtungen anzubieten.

Alle Gewerke werden von uns an den Stand-
orten in Celle durchgefihrt und sind mit

entsprechenden Zertifizierungen hinter-
legt.
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Eine der Kernkompetenzen von AMTEQ Machining GmbH sind zentrische und exzentrische Bohrungen oder
auch komplizierte Stufenbohrungen mit zusdtzlichen Passsitzen in den unterschiedlichsten Materialien.

Dazu gehoért das Bohren und Bearbeiten von nichtmagnetischen, hochfesten, korrosions- und
sdurebestdndigen sowie hochwarmfesten Stdhlen und Nickel- und Titanlegierungen.

Wir bohren von einer Seite bis zu einer Tiefe von 20 m ohne umzuspannen und ohne Bohrungsversatz. Damit
erreichen wir héchste MaBhaltigkeit der Passungen, enge Toleranzen und beste Geradheit der WerkstUcke.

Passungstoleranzen @ 0,05 mm

Rauheit Ra 0,8 um

Geradheit < 0,15 mm auf 300 mm Uber ganze Ldnge

Bohrtechnologie BTA-Tiefbohren und Innenfrdsen

Werkstoff hochfester, antimagnetischer Stahl

Besonderheit eingefrdste exzentrische Taschen als Lagersitze in 7 m Tiefe
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AMTEQ Machining GmbH ist spezialisiert auf das Drehen extrem langer und schlanker Bauteile mit héchsten
Anforderungen an MaBhaltigkeit, Passungen, Toleranzen und Geradheit.

Unsere Drehmaschinen sind in der Mehrzahl in der Mitte des Maschinenbetts mit einem Spindelkasten mit
grofBem Spindeldurchlass, beidseitigem Spannfutter und je einem Support an jeder Seite ausgerUstet. Damit
kénnen Bauteile mit einer Ladnge von bis zu 30 m durch den Spindelkasten durchgespannt und bis zu 20 m
Ldange einseitig vorgespannt werden.

Wir sind auf Bauteile mit einem Gewicht von bis zu 35 t abhdngig von der Bauteilgeometrie eingerichtet.
Hinsichtlich der zu bearbeitenden Werkstoffe sind uns zur Zeit keine Einschrédnkungen bekannt. FUr nahezu alle
MaterialgUten und Anforderungen verfigen wir Uber entsprechende Referenzen.

Umlauf @

Uber Bett bis 1.260 mm, Uber Support bis 920 mm

Spindeldurchlass @

max. 360 mm

Bauteilldnge

bis zu 30 m

Bauteilgewicht

biszu 35t

Oberfldchengite

gedreht bis Ra 0,8 um

Geradheit

< 0,1 mm pro m Ldnge, < 0,3 mm Uber ganze Ldnge

Werkstoff-Festigkeit

Rm < 1.550 n (mm?)

Werkstoffe

- feste & hochfeste, ferritische und austenitische, Duplex- und
Superduplex-Stahle

— Nickel- und Titanlegierungen

— Bronze- und Kupferlegierungen

+49 (0) 5141 934 010 www.amteg-machining.com Q
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ZENTRISCHE UND
KONZENTRISCHE
BOHRUNGEN
BIS 20 METER

Bohrungen von einer Seite bis 20 m Bohrtiefe mdglich
Bohrtiefe bis 600 x Bohr-&
Bauteilgewicht bis 20 t

Bohren ins Volle und Kernbohren bis 380 mm @

Umlauf-@ in Linetten bis 560 mm @

Konzentrizit&t OD/ID <0,2mm

Bohrungsverlauf/Geradheit < 0,2 mm prom, <15 mm ganze Lange
Oberfldchengite Ra < 0,8 um

Werkstoff-Festigkeit Rm bis 1.550 N/mm?

Werkstoffe - feste & hochfeste, ferritische und austenitische,

Duplex- und Superduplex-Stahle
— Nickel- und Titanlegierungen
- Bronze- und Kupferlegierungen

10 AMTEQ Machining GmbH @ WindmUhlenstraBe 89 @ 29221 Celle & Germany



w )
AMITEQ

+49 (0) 5141 934 010 & www.amteg-machining.com 1



w )
AMITEQ

GEWINDESCHNEIDEN
BIS 30 METER LANGE

Das Schneiden von Standard-, Spezial- und
Sondergewinden bis zu 400 mm @ ist eine unserer
Spezialitdten. Sonderanfertigungen nach
Kundenvorgaben mit Festlegung der optimalen
Toleranzfelder gehért ebenfalls zu unserem
Standardangebot.

Als Option fUhren wir anschlieBend auch
Glattwalzen (Rollieren) durch - je nach Anforderung
auch mit Kaltverfestigung des Gewindegrundes,
wodurch eine optimal glatte Oberfldche erzeugt
wird.

Im Anschluss werden die Muffen- und
Zapfengewinde auf der 3D Messmaschine
vermessen und mit kontrolliertem Drehmoment
probeverschraubt. Damit wird eine gleichbleibend
hohe Qualitdt stets gewdhrleistet.
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RICHTEN MIT BIS ZU
1.250 t RICHTKRAFT

Richten ist bei extrem langen Bauteilen ein wesentlicher Fertigungsschritt. Alle Bauteile werden bei der
AMTEQ Machining GmbH vor der mechanischen Bearbeitung gerichtet und vermessen.

Je nach Spannungszustand der Bauteile werden durch die Spanabnahme immer wieder Spannungen frei.
Wenn diese zu grof3 sind, muss zwischendurch regelmdBig vermessen und erneut gerichtet werden, um enge
Geradheitstoleranzen einzuhalten.

Die AMTEQ Machining GmbH fUhrt auch Lohnrichten durch. Wir richten Bauteile im Kundenauftrag, egal ob
es sich um neu gefertigte oder um im Einsatz verbogene Baugruppen handelt.

Hydraulische Pressen Richtkraft bis zu 1.250 t

Richtdurchmesser Schaft bis @ 900 mm, Flansche bis @ 2.000 mm

Geradheit < 0,1 mm pro m Ldnge, £ 0,3 mm Uber ganze Ldnge

+49 (0) 5141 934 010 & www.amteg-machining.com 15
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An vielen Bauteilen miUssen neben aufwendigen Dreharbeiten auch oft noch weitere Veredelungsschritte in
Form von Frds- und Bohrarbeiten durchgefUhrt werden.

Mit unseren Frds- und Bohrwerkskapazitdten haben wir ausreichend Maoglichkeiten, alle erforderlichen Extras
wie Lagersitze, Passungen, Nuten und sonstige Details anzuarbeiten.

Die AMTEQ Machining GmbH fUhrt auch anspruchsvolle Spezial-Frdsarbeiten nach den unterschiedlichsten
Normen und Kundenvorgaben aus. Dazu gehéren beispielsweise das Frasen von spiralférmigen Nuten an
Bauteilen, die bei Erdél- Erdgas- und Geothermiebohrungen Verwendung finden.

Frdswege bis 5.500 x 1.200 x 1.500 mm
TischgréBe 10.000 x 1.200 mm
Oberfldchengite bis Ra 0,8 pm
Dreh-/Positionierlager (Teilkopf) Durchlass bis @ 440 mm
Umlauf-@ Uber Bett 1.200 mm
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FRASEN & BOHRWERKEN
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Zur Verbesserung der Oberfldchengite kénnen Bauteile nach dem Langdrehen auf
speziellen Langbett-Schleifmaschinen geschliffen werden.

Durch Bandschleifen wird eine Oberfldchengite von bis zu Ra 0,2 um erzielt und
Durchmesser- und Kegelpassungen kénnen weiter verbessert werden.

Bauteil-@ Spindeldurchlass bis 500 mm, Uber Support bis 610 mm
Bauteilldnge durchgespannt bis zu 30 m, vorgespannt bis zu 18 m
Bauteilgewicht biszu 20t

Oberfldchengite geschliffen bis Ra 0,2 pm
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Das Finishing fUr die Bohrung

Die Oberflachengite von Bohrungen kann weiter verbessert werden, indem die Bohrungsoberfldche entweder
spanabhebend gerieben (geschdlt), gehont oder spanlos glattgewalzt wird.

Beim Reiben (Schdalen) wird mit einem Messerkopf mit mehreren Messerschneiden ein feiner Span abgehoben
und damit die gewUnschte MaB- und Formgenauigkeit hergestellt. Dadurch kénnen auch Kreisformfehler und
Drift-Riefen beseitigt werden, was besonders bei Hydraulikzylindern und Rohren oft erforderlich ist.

Honen ist ein besonders feines Schleifen mit radial angeordneten Honsteinen, die als geometrisch
unbestimmte Schneiden einen minimalen Span abheben, um die Oberfldchenrauheit zu verringern.

Beim Rollieren (Glattwalzen) wird mit koaxial zur Bohrungsachse angeordneten Rollen oder Kugeln die
Bauteiloberfldche geglattet (rolliert) und je nach Umformgrad plastisch umgeformt. Die Oberfldche wird
gegldttet, um den Traganteil zu verbessern, wdhrend beim Festwalzen die Randschicht weiter plastisch
verformt wird, um eine Kaltverfestigung und Hdartesteigerung der Oberflache zu erzielen. Dadurch werden
besonders bei hochbeanspruchten Bauteilen die Lebensdauer und Betriebsfestigkeit weiter erhéht.

Bauteilgewicht bis20 t

Oberfldchengite — gerieben bis Ra 0,8 um
- gehont bis Ra 0,2 ym
- glattgewalzt bis Ra 0,1 um

Bearbeitungstiefe bis 22 m

Bohrungsdurchmesser bis @ 400 mm
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Schweil3en ist eine unserer Kernkompetenzen

Um unser Metallurgie- und Werkstoff-Know-how optimal einzusetzen, arbeiten auch bei der AMTEQ
Machining GmbH alle Fachleute der gesamten Unternehmensgruppe zusammen, wodurch sichergestellt wird,
dass alle Fertigungsbereiche immer auf dem neuesten Stand der Forschung und Normung sind.

Die Kompetenz des SchweiBbereichs der AMTEQ Machining GmbH spiegeln unsere Zertifizierungen wider:
Schwei3fachbetrieb fir umfassende Qualitdtsanforderungen gemaB DIN EN ISO 3834-2, SchweilBfachbetrieb
fUr Sicherheitsteile fir den Schienenfahrzeugbau gemdaB DIN EN 15085-2, fUr Druckbehdlter gemaf3
AD2000HPO und ASME IX und fUr Stahlbaukonstruktionen gemaf DIN ISO 18 800.

Die AMTEQ Machining GmbH arbeitet stdndig daran, die Grenzen der Technik zu erweitern und hat dabei
schon mehrere hundert SchweiBverfahrensprifungen qualifiziert. Bei der Entwicklung und Zertifizierung
von SchweiBBverfahren, Anwendungen und Einsatzgebieten arbeiten wir mit Hochschulen, Schweif3- und
Werkstoffinstituten zusammen.
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Zugelassen und zertifiziert als
SchweiBBfachbetrieb fir

- DIN ENISO 3834-2

- DIN EN 15085-2

- DIN ISO 18800

- AD 2000 HPO

- ASME IX -konform

Grundwerkstoffe

- Hochfeste Kohlenstoffstdhle

- Legierte & hochlegierte Stdhle

- Duplex & Superduplex

- Ferritische, austenitische und
martensitische Stdhle

- Nickel - & Titanlegierungen

- Sonderwerkstoffe

AMITEQ

SchweiBverfahren

manuell
- WIG & E-Hand
- MIG, MAG

automatisiert

- MIG, MAG

- WIG, WIG-HD

- UP, UP-Doppeldraht
- UP-Band-Plattieren
- RES-Band-Plattieren

+49 (0) 5141 934 010 www.amteg-machining.com
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VERBINDUNGSSCHWEISSEN

Beim VerbindungsschweiBen haben wir uns auf das
VerschweiBBen massiver, runder Bauteile mit besonders
groBen Durchmessern spezialisiert. Aktuell haben wir
Verfahrensprifungen fUr niedrig- und hochlegierte
Stéhle mit Durchmessern/Dicken bis zu 800 mm.

Damit schweifen wir neue Bauteile, die nicht im

StiUck geschmiedet werden kénnen, aus mehreren
Schmiedesticken zusammen und reparieren im Einsatz
gebrochene Wellen, Zuganker und Zugstangen.

Wir schweiBen auch runde Bauteile mit anderen
Geometrien, mit Flanschen und dickwandigen Rohren
zusammen.

+49 (0) 5141 934 010 & www.amteg-machining.com
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AuftragsschweiBBen, auch als Cladding, Plattieren oder
Panzern bekannt, setzen wir an neuen Produkten oder
zum Aufarbeiten von verschlissenen Bereichen von
Bauteilen ein. Dabei wird artgleiches oder héherwertiges
SchweiBgut mit anschlieBender Warmenachbehandlung
aufgeschweil3t.

Zum Korrosionsschutz werden CrNi-Stdhle oder
Ni-Basis-Werkstoffe auf korrosionsanfallige Werkstoffe
aufgeschweiBt. Durch AuftragschweiBBen stellen wir auch
Laufbuchsen auf Propellerwellen fur Schiffe aus Bronze-
Legierungen her, die besonders gute Schmier- und
Notlaufeigenschaften haben. Diese Cladding-Schichten
kénnen spdter auch mit geringem Aufwand wieder
repariert werden.

Als VerschleiBschutz werden besonders harte Schichten
aufgeschweil3t, die dann je nach Anforderung spanend
oder nur noch durch Schleifen bearbeitet werden
kénnen. Oft bleiben auftragsgeschweil3te Oberflachen
anschlieBend auch unbearbeitet.
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Qualitdtsmanagement

Die AMTEQ Machining GmbH unterhélt ein nach DIN EN ISO 9001-2015 durch den TUV Nord zertifiziertes
und kontinuierlich aktualisiertes Qualitdtsmanagementsystem entsprechend dem Standard API Q1 des
American Petroleum Institute.

Werkstoffprifungen

- Hartemessungen

- Kerbschlagbiegeprifung

- Zugprifung

- Rontgenprifung von SchweiBndhten
- Magnetpartikelprifung

- Farbeindringpriufung

- Ultraschallpriofung

Wir prifen und messen mit eigenem zertifiziertem und nach Level Il gemaB DIN EN 473 geschultem
Fachpersonal oder zertifizierten und akkreditierten Prifdiensten und Laboren.

Messen

- Messen mit 3D - Messgerdten

- Messen des Innendurchmessers auf ganzer Bohrungsldange

- Messen von Koaxialitdt und Konzentrizitat

- Wandstdrkenmessung mit Ultraschallmessgerat

- Rautiefenmessung

- Endoskopieren und Videoskopieren von Bohrungen ab 8 mm &
- Wirbelstrommessungen

Gewinde prifen

- Prifen von Gewinden mit API- und anderen Gewinde-Grenzlehren
- Gewindemessung einschlieB3lich Flankendurchmesser und Steigung
- Prifen mit Gewinde- und Formabdricken, Auswertung mit Profilprojektor
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EXPANDER-ZUGSTANGEN
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Expander-Zugstangen werden als letzter Schritt der
Herstellung IdngsnahtgeschweiBter Rohre fir groBe
Pipelines benétigt, um die verschweiBten Rohre mit einem
Expander von innen zu einem kreisrunden Querschnitt

zu formen. Dabei wirken Kré&fte von mehreren Tausend
Tonnen auf die Zugstangen.

AMTEQ Machining GmbH fertigt neue Zugstangen und
die zugehoérigen Muttern aus hochfesten legierten Stdhlen
fUr namhafte Rohrwerke in der ganzen Welt und repariert
gebrochene Zugstangen durch VerbindungsschweiBen.

Im abgebildeten Beispiel oben wurde eine gebrochene
Zugstange mit einem Durchmesser von mehr als

400 mm aus 35CrNiMoV875 mit einem Reparaturstick
aus 30CrNiMo8 mit 67 Lagen E-Hand- und 139 Lagen
UP-SchweiBBen ergdnzt, wérmebehandelt und abschlieBend
mechanisch bearbeitet.

+49 (0) 5141 934 010 www.amteg-machining.com
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HOCHDRUCKROHRE

Bohren, Reiben, Honen, Innen-Glattwalzen & Uberdrehen laufend zur Bohrung.
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Bohren, Reiben, Honen, Innen-
Glattwalzen & Uberdrehen
laufend zur Bohrung.

Hochdruckrohre werden in der chemischen Industrie
in kritischen Prozessen mit aggressiven Medien,
extrem hohen Temperaturen und Dricken bis zu
3000 bar eingesetzt.

Durch die extremen Anforderungen an den Werkstoff
und die sehr grofBe erforderliche Wandstdrke kénnen
diese Rohre nicht nahtlos geformt oder geschweif3t
werden, sondern missen durch Tiefbohren aus
Vollmaterial hergestellt werden.

Die AMTEQ Machining GmbH bohrt Hochdruckrohre
bis zu 20 m Ldnge von einer Seite, auch mit
exzentrischen und asymmetrischen Bohrungen,
auch aus hochlegierten, hochwarmfesten oder
sdurebestdndigen Stahlen.

Die Hochdruckrohre werden zuerst gebohrt, dann
die Bohrung gerieben, glattgewalzt oder gehont und
anschlieBend kann das Rohr genau konzentrisch zur
Bohrung Uberdreht werden.
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Dornstangen werden bei der Herstellung nahtlos gewalzter Rohre
eingesetzt. Die ca. 1200 ° C warmen, glihenden Rohlinge werden
durch schragliegende Walzen drehend auf die Dornstangen
aufgeschoben und erhalten von diesen lhren endgiltigen
Innendurchmesser.

Dazu muiussen Dornstangen duBerst feine Oberflachen haben, sehr
gerade gerichtet sein und extrem hohe Krafte aufnehmen.

Die AMTEQ Machining GmbH fertigt neue Dornstangen

mit Durchmessern zwischen 80 und 600 mm und Ldngen

bis zu 18 Metern aus hochfesten und hochlegierten Stdhlen,

wie beispielsweise X35CrMoV511 mit einer Zugfestigkeit von

Rm = 1275 N/mm?, fir Rohrwerke in aller Welt, wobei es vor
allem auf eine sehr hohe Oberfladchengite und exakte Geradheit
ankommt.

AMITEQ
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PROPELLERWELLEN
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Die AMTEQ Machining GmbH stellt Antriebswellen
fUr schnell laufende Schiffsmotoren mit einer Ldnge
von bis zu 20 Metern und einem Flanschdurchmesser
bis 1260 mm her, teilweise hohlgebohrt, um die
Blatter der Propeller von innen verstellen zu kénnen.

Diese Propellerwellen werden in Mega-Yachten,
Unterseebooten, Arbeitsschiffen und bei schnellen
Marineschiffen eingesetzt. Zusdtzlich zu den
hohen mechanischen Belastungen missen die
eingesetzten Stdhle sdure- und seewasserfest
und teilweise tiefkaltzdh sein, wie beispielsweise
X2CrNiMoN 22-5-3.

Wenn ein gréBerer Flansch bendtigt wird oder
keine Schmiederohlinge mit ausreichender Ldnge
hergestellt werden kénnen, sind wir in der Lage
Wellen aus mehreren miteinander verschweil3ten
Schmiedeteilen zu fertigen.

Auf Kundenwunsch kdnnen auch noch Laufbuchsen
aus NE-Metallen aufgebracht werden, entweder
als aufgeschrumpfte Buchsen oder als
auftragsgeschweiB3te Laufschicht.
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Hohlwellen sind das Kernstick vieler moderner
Elektroantriebe und Generatoren. Die AMTEQ Machining
GmbH stellt seit Jahren Hohlwellen fur Schienenfahrzeuge
her, die nicht nur eine sehr komplexe Bearbeitung verlangen,
sondern auch besonders strengen Sicherheitsvorschriften
unterliegen, beispielsweise ist fir das SchweiBen eine
Qualifizierung als SchweiBfachbetrieb gemdaB DIN 15085-2
erforderlich.

Die aus zwei Schmiedeteilen bestehenden Hohlwellen werden
in vielen Arbeitsschritten tieflochgebohrt, verschweif3t,
gedreht, gefrdst, verzahnt, mit verschiedenen Verfahren
geprift und auf einer 3D Messmaschine vermessen.

Entsprechend der hohen Sicherheitsanforderungen fur
Schienenfahrzeuge wird der gesamte Fertigungsprozess
komplett dokumentiert und die Prifung des Endprodukts von
einem unabhdngigen Sachverstdndigen bestatigt.

Neben Schienenfahrzeugen werden Hohlwellen auch in
anderen Elektroantrieben und Generatoren eingesetzt,
beispielsweise in Windkraftanlagen.
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